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GETRANKEKUHLUNG | Minibars

MB 50

ABSORBER MINIBAR

ARTIKELINFORMATIONEN

501 Minibar mit Absorbertechnik

Absorbertechnik mit R717 (Ammoniak)

Gerauscharmer Betrieb

Geringer Wartungsaufwand

Isolierungsmaterial Cyclopentane (45mm - FCKW frei)

Innere LED Beleuchtung

herausnehmbare TUrdichtung

wechselbarer TUranschlag

TurschloR als Standard

TUrablagen

Hoéhenverstellbare Einschube (3 Stuck)

Vorbereitet fur Einbaukit

Hohenverstellbare FuBe

Energieeffizienzklasse: G

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Fassungsvermodgen 50 L
Temperatur +5° ~ +12°C
Verbrauch 0.63 kWh/24h
Nennleistung 90 W
Gerauschpegel 22 dB(A)
Nettogewicht 20 Kg
Bruttogewicht 23 Kg
AuBenmaBe (BxTxH mm) 402x464x666
InnenmafBe (BxTxH mm) 312x250x565
VerpackungsmaBe (BxTxH mm) 450x500x720
Lademengen 20'/40'/40'HQ 171/360/438
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DETAILS
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Tarablage Tarkit far den Interne LED
Einbau Beleuchtung
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TarschloB als Griff im Turprofil
Standard integriert
/
PRODUKTABMESSUNGEN
—
655 D

S I
402

A
WWW
4

RIGHTWAY ASIA

We make the world a cooler place


https://www.linkedin.com/company/rightway-asia-ltd
https://www.youtube.com/channel/UCTjVFUhz9s3_1aDpV9aCcZw
https://bit.ly/3BipePS

